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1.  
Pełna nazwa firmy:......................................................................................................................................

2. 
Adres z kodem pocztowym:............................................................................................................................

3.  
Numer tel.:......................................Numer fax:.............................................

4. 

Osoba odpowiedzialna za kontakty  zewnętrzne firmy w sprawach:


  
a) techniczno-organizacyjnych.....................................................................


 
b) finansowych............................................................................................

5.  
Zmianowość pracy firmy:


  
 praca jednozmianowa  (,          praca dwuzmianowa  (,         praca trzyzmianowa  (
6. 

Zatrudnienie w firmie:


   
do 50 osób  ( ,        do 100 osób  ( ,          powyżej 100 osób  (
7. 
Czy firma posiada możliwości dostarczenia towaru własnym, środkiem transportu:

        
tak (               nie (
8.
Czy firma posiada możliwości właściwego przygotowania towaru do transportu i wysyłki:

tak (               nie (
9. 
Czy firma zaopatruje się w materiały i surowce u:



a) małych i średnich pośredników i hurtowniach    (


 - posiadających atesty i świadectwa jakości:   tak (    nie (


b) średnich i dużych pośredników i hurtowni: tak (    nie (
 

 - posiadających atesty i świadectwa jakości:   tak (    nie ( 



c) zagranicznych dostawców (
10. 
Czy firma posiada służby i system zapewnienia jakości:  tak  ( ,   nie  (
11.
Czy firma wystawia na wykonywane towary, usługi ( na życzenie zamawiającego ):


- certyfikaty-atesty    tak (    nie ( ,    - gwarancje    tak (  nie (  ,  - rękojmię     tak (   nie (
12.
 Czy firma sprzedaje swoje wyroby odbiorcom zagranicznym:

        
 tak ( :    bezpośrednio  (     pośrednio  (     nie (
13. 
Czy firma posiada możliwości w zakresie wykonawstwa własnych projektów:

a) budowlanych      tak ( ,    nie (
b) konstrukcyjnych ( konstrukcje, urządzenia itp. )    tak (  ,   nie (
14.
Czy firma posiada możliwości wykonywania udokumentowanych procesów technologicznych  na wykonywane wyroby:

        
 tak ( ,       nie (
15. 
Cięcie materiałów



a) piły mechaniczne:  ramowe (  do ( .......,  tarczowe (  do ( .......,  taśmowe (  do ( ........

Podać charakterystykę kątową cięcia:

cięcia proste   (  ,     cięcia pod kątem w zakresie  0 - 450          (
b) nożyce mechaniczne  ( gilotyny )
(
      max grubość blachy ...........                max długość cięcia  .........

c) cięcia plazmowe
( 

      sterowanie:  fotokomórkowe
(        stekomputerowe  (
d) cięcia laserem
(
Podać maksymalną grubość blachy i formaty blach: ...............................................................


e) wycinanie otworów i kształtów z blachy na obrabiarkach sterowanie numeryczne   (

f) zaginanie blach  :

zaginarki
(    max gr. blachy .......     max dł. blachy ......

krawędziarki
(    max gr. blachy .......     max dł. blachy ......


g) gięcie 

rury  ( ,  inne profile zamknięte  ( ,  kształtowniki: ceowniki  (  ,   teowniki i dwuteownik  (

h) obróbka skrawaniem*

· toczenie 
(  max. średnica ........     max dł.  ......

· szlifowanie 
(  max. średnica ........     max dł.  ......

· frezowanie 
(
· gwintowanie długich gwintów i prętów  (  max dł. .......

· wytaczanie 
(   max. wymiar stołu .......

· dłutowanie 
(   max. średnica elementu .....,    max. skok dłutownicy ........

· struganie    
(   max szerokość ......... max. dł. ........

· szlifierki   (  ,    do płaszczyzn   (     max wymiar stołu .......

· wykonywanie kół zębatych  ( szczególnie kół zębatych łańcuchowych ) (

  - maksymalna średnicę wieńców zębatych .........


  - maksymalne moduły ........


  - maksymalną podziałkę dla kół łańcuchowych .........

· inne maszyny specjalistyczne (np. przeciąganie, tłocznie, prasy itp.) .......................................................................................................................

· wykonywanie tłoczników, wykrojników i innego oprzyrządowania specjalistycznego.........................................

  
   *W punkcie „j” prosimy podać uwagę dotyczącą charakterystyki maszyn 

   
      - maszyny konwencjonalne K

  
      - maszyny sterowane numerycznie N

i) obróbka cieplna i cieplno-chemiczna 

· wyżarzanie

(     wymiary komory ................    

· hartowanie

(     wymiary pieca ....................

· hartowanie indukcyjne
(
· nawęglanie           
(
j) wykonanie powłok 

· cynkowanie ogniowe
     (    gabaryty wanien .......................

· cynkowanie elektrochemiczne
     (    gabaryty wanien .......................

· chromowanie
     (    gabaryty wanien........................

· niklowanie
     (    gabaryty wanien .......................

· gumowanie elementów ( bębny, zderzaki itp. ) (
· powlekanie innymi rodzajami tworzyw ....................................................

· malowanie:      natryskowe ( ,    lakierowanie 
( ,    proszkowe   (
· przygotowanie powierzchni:        piaskowanie 
( ,     śrutowanie  (  ,   trawienie chemiczne  (
· suszarki lakieru                   (

k) spawanie

· spawanie łukiem otwartym
(
· spawanie w osłonie gazów
(
· spawanie automatyczne*:   obrotowe      ( ,  liniowe            (
· spawacze z uprawnieniami: krajowymi    ( ,  zagranicznymi (
*Przy spawaniu liniowym automatycznym zaznaczyć należy spawanie:

   a) w osłonie gazów

   b) w osłonie proszków

 zwłaszcza pod kątem  wykonywania i spawania długich elementów:

   a) słupów,    b) blachownic,    c) innych konstrukcji o długich szwach spawanych


spawanie stali węglowych  
(

spawanie stali stopowych    
(

spawanie metali kolorowych
(
Jeżeli jest to możliwe prosimy o podanie orientacyjnych wartości netto 1 rbg  wykonania części i elementów konstrukcji leżących w profilu Waszej produkcji.

data...................................                                pieczęć                                                    podpis
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